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Az eredeti haszndlati utasitas forditasa
KGS 80 gérvagofirészhez

Kedves Felhasznalo!
Ezen utasitasok hasznélataval

° megkonnyiti a készilék megismerését

° megelézi a nem megfeleld kezelésbdl eredd
meghibasodasokat, és

° meghosszabbitja a készilék élettartamat.

°

Kérjuk, hogy ezeket az utasitasokat mindig tartsa
kénnyen hozzaférheté helyen.

Csak akkor haszndlja a késziiléket, ha pontosan
megértette, és mindig tartsa be az utasitasokat.

A PROXXON nem véllal felelésséget a késziilék
biztonsagos mukodéséért az alabbi esetekben:

A szokasos hasznéalatnak nem megfelelé kezelés,

a hasznalati utasitdsban nem megjeldlt felhasznalasi
célok, a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa.
Nem jogosult szavatossagi igények érvényesitésére az
alabbi esetekben:

o kezeldi hibak,

° nem megfelelé karbantartas.

Kérjik, hogy sajat biztonsaga érdekében pontosan
tartsa be a biztonsagi utasitasokat.

Csak eredeti PROXXON cserealkatrészeket
hasznaljon.

Fenntartjuk a jogot, hogy a miszaki fejlédés jegyében
fejlesztéseket hajtsunk végre. Sok sikert kivanunk
Onnek a készilékkel.

FIGYELEM!

Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Az aldbbiakban
felsorolt 6sszes biztonséagi figyelmeztetés
és utasitas figyelmen kivil hagyasa
aramutést, tlizet és/vagy sulyos sérilést
okozhat.

MINDEN BIZTONSAGI FIGYELMEZTETEST ES
UTASITAST ORIZZEN MEG A JOVORE NEZVE !

PP

1 Kulonleges biztonsagi eléirdsok

Vigyazat!

Sérilt vagy deformalt firészlapok nem hasznéalhaték.
Csak a gyarto altal ajanlott és az EN 847 szabvanynak
megfeleld flrészlapokat hasznaljon.

Csak megfeleléen élezett flrészlapokat hasznaljon.

Tartsa be a firészlapon megadott maximalis
fordulatszamot.

4

Kérjiik, ne feledje, hogy szamos szabaly csokkenti a gép
zajkibocsatasat:

Mindig valassza ki a munkafeladathoz megfelel6 flirészlapot!
Kuléndsen fontos, hogy a fiirészlap alkalmas legyen a
flirészelendé anyaghoz.

A flrészelendé munkadarabokat a lehet6 legrévidebbre feszitse
be! Ha egy munkadarab tulsagosan kiéll a satubél, az vibralhat
és zajt okozhat.

A tavolsagot a fiirészfej beallitasaval allitsa be a ,Altalanos
megjegyzések a flirészfej beallitasahoz” cimii fejezetben leirtak
szerint.

2 Altalanos attekintés (1. abra)

Flrészfej
Furészlap fedele
ROgzit6 kar
Firészlap
Készulékalap
Rogzitécsavar
Forgétanyér
Befogdorsé a
rogzitészerkezethez
9. Végallas
10. Feszitészerkezet
11. Skala
12. ROgzit6 furatok
13. Beallitbcsavar a
flrészfejhez
3 A berendezés

leirdsa

ONOORWNE

Koszonjuk, hogy megvéasarolta a PROXXON KGS 80
kereszt- és gérvago flrészt.

A flrész nem csak a fa, szinesfémek és miianyagok
vagasara szolgalo kis, de finom alkalmazasokhoz
kivaléan alkalmas, de nagyobb kerek és szdgletes
anyagok is kdnnyedén kettévaghatok vele, fliggetlendl
attél, hogy egyenes vagéassal vagy pontos és szabadon
allithat6 gérvagéassal.

A munkadarab a flirészeléshez és szétvalasztashoz a
beépitett csavaros satuba van beszoritva. A kdzépre
feszitett pofak biztositjak, hogy a kivalasztott
munkadarab szélességétél fliggetlenul a flirészlap
kozéppontjat mindig ,eltaldlja” a feszitészekrény
nyilasanak képzeletbeli kozépvonala - tehat a
munkadarab kdzéppontja.



A kerek anyagok rogzitése nem jelent problémat. A prizméas horony biztositja
a kerek anyagok biztonsdgos és megbizhaté rogzitését. Vékony, de
viszonylag széles munkadarabok (65 mm-ig) szamara a befogépofa tetején
egy masik horony is talalhato.

Maga a kerek asztal forgathatd: plusz/minusz 45°-0s szogben minden kivant
gércet el6allit, és a jobb oldali skala lehetévé teszi a szogbedllitds pontos és
egyszerl ellenérzését is. A kerek asztal 15°-onként fogazott, de minden ,,
koztes |épés” bedllithatd és rogzitheté egy befogdkészilékkel.

A munkadarabok keresztvdgdsa a végallas hasznalataval szintén
lehetséges ezzel a készilékkel.

A flrészfejet rugofeszités tartja a felsé alaphelyzetben.Fontos: A még
nagyobb rugalmassag érdekében a fiirészfej oldaliranyban is bedllithaté egy
gorgés csavarral. Ez minimalizdlia a munkadarab ,szabad” hosszat a
csévagoallkapcsokon kiviil, és szogvagasoknal biztositja, hogy a flirészlap ne
itkdzzon a csévagoallkapcsokba.

A flirészfej miikodtetéséhez, azaz a flrészfej lefelé torténd elforditasahoz,
mikozben a flirésszel dolgozik, a flirészfej alaphelyzetében lévé mechanikus
biztonsagi reteszt az On biztonsaga érdekében ki kell oldani. A véletlenszerii
miikodés megakadalyozasa és ezdltal a sérulésveszély minimalizalasa
érdekében a fiirészfej a fels6 4llasban rogzitve van, és a vizszintes
fogantyunal Iévé kis karral oldhat6 ki.

Ezzel a mechanikus biztonsagi reteszelés is feloldhaté a forgathat6 flirészlap
védelmére: Ez felhajtia magat, amikor a flirészfej a munkadarabhoz
leereszkedik. Az ergonomikusan elhelyezett be-/kikapcsol6 gomb ezutan
kénnyen és kockazat nélkil megnyomhatd.

4 Miiszaki adatok

Méretek és suly.

Készilék talapzata: ~ Kb- 230 X230 mm

Késziiléktalapzat kb. 50 mm

magassaga: kb. 215 mm

Magassag: (az elvalaszté fej nyugalmi
helyzetében)kb. 300 mm

Width: (furészfej a jobb oldalon)

A csavarh(z6 allkapocs

hossza: 80 mm
Szélesség: max. 45 mm
Suly: kb. 6 kg
@ flrészlap: 80 mm
Flrészlap farolyuk: 10 mm
Motor: 230 Volt,
Fesziiltség: 50 Hz
Energiafogyasztas: 200 watt
Forgasi sebesség: 6000/min
Vagasi sebesség: Kb. 17 m/sec

A készulék zajkibocsatasa
mukodés kozben:

Hangnyomasszint Lpa::  89.7dB(A)

Hangteljesitményszint 102.7dB(A)

Lwa Rezgés: 2.262 m/s?

Bizonytalansag K: 1.5 m/s?

Figyelmeztetés!

A készilék Uzemeltetése sordn a mukodési
korulményektsl fuggdéen a ténylegesen fellépd

kibocsatasok eltérhetnek a fent megadott értékektol!
Figyelmeztetés:
A rezgések csokkentése érdekében gyézédjon meg arrol,

hogy a szerszam és a vagoétarcsa vagy a flrészlap
megfeleld allapotban van!

° Tulzott vibracié esetén azonnal allitsa le a
szerszam mikodéseét!
° Nem megfeleld vagoétarcsa vagy nem megfeleld

flrészlap okozhat tllzott vibraciot. Csak a
megfeleld flrészlapokat és vagokorongokat
hasznalja!

° Szlikség esetén tartson sziineteket a készulékkel
végzett munka soran!

Kizarélag szaraz kornyezetben torténd
hasznélatra

Kérjik, ne dobja ki a gépet!

A készulékkel végzett munka soran mindig
viseljen hallasvédelmet!

5 A munka megkezdése elé6tt

Megjegyzés:

A biztonsagos és pontos munkavégzés csak akkor lehetséges,
ha a késziiléket megfeleléen csavarokkal rogzitették a
munkalaphoz. Ehhez a saroklemezen furélyukak talalhaték.

Vigyazat!
A készulék rogzitésekor vagy szallitdsakor mindig
hazza ki a hal6zati dugot!

Veszély!

Soha ne mlkddtesse a kereszt- és gérvagofirészt
védbszemiiveg viselése nélkul!

A kereszt- és gérvagoflrészt soha ne hasznalja a fatol,
szinesfémektdl és mianyagtdl eltéré anyagok
vagasara.

Csak a vagando anyaghoz megfelel6 fGrészlapot
valasszon.

6 Munka a KGS 80 kereszt- és gérvagofiirésszel

6.1 Vagasi kapacitas

A munka a készllék stabil alapra torténé rogzitése utan
kezdédhet meg.Tovabbi elékésziletek nem szilkségesek, a
szétvalasztandé munkadarabot be lehet szoritani a fogéba és
kettévagni. Kérjik, vegye figyelembe a kovetkezé maximalis
méreteket a flrészelési szog fuggvényében:

90°-0s vagasi kapacitas 45°-0s vagasi kapacitas
(derékszog(i vagas): (gérvagas):
Legfelieb |Maximdli | Kerek |Legfelieb | Maximali | Kerek
b (mm)s anyag: [P (mm)s anyag:
anyagvas |anyagsz (mm- anyagvas| anyagsz (mm-
tagsag élesség tagsag élesség
esetén | (mm-ben)| PEN) esetén | (mm-ben)| PEN)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@max.25| 20 18 [@max. 20

Hogyan kell olvasni a tablazatot:

Ha példaul egy 30 mm-es négyszogletes fat szeretne
45°-0s szégben kettévagni, akkor a maximalis
mélysége csak 10 mm lehet. Kérjuk, vegye figyelembe,
hogy ezek csak szabvanyos értékek.
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Vigyazat!

Sérllésveszély! A tal rovidre feszitett munkadarabok
elszakadhatnak és szétrepiilhetnek!

Ugyelien arra, hogy a munkadarab munka kézben mindig
biztonsagosan be legyen szoritva a fogdszerszamba! Ugyeljen a
megfelelé befogasi hosszra és a megfelelé méretli munkadarabra!
A tul rovid befogasi hossz csokkenti a befogasi erét.

6.2 Fiirészelés
6.2.1 Altalanos megjegyzések a fiirészfej beallitasahoz

A befogott munkadarab minél révidebb befogasi hosszanak elérése
érdekében a flirészfej pozicidja a 11-es gorgds csavarral allithatd
be (2a/b &bra). Ez lehet6vé teszi, hogy a fiirészlapot a lehet6
legkozelebb vezesstiik a 6. befogokésziilékhez. A vagasok akkor
lesznek kulonosen tisztak és pontosak, ha a régzités és a fiirészlap
szintje kozott csak kis rés van.

Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a flirészfej nincs-
e Ugy bedllitva, hogy a fiirészlap a flirészfej lefelé torténd
elforditasakor a befogokészilék pofaiba itkozzon (pl. a flirészfej
ledllitasaval, amikor a gép ki van kapcsolva. Vigyazat: itt htizza ki a
hélézati csatlakozot)! Sérulésveszély!

Vigyazat!

Ne tavolitson el vagasi maradékot vagy mas munkadarabot a
vagasi teruletrél, amig a gép miikodik, és a flirészlap nincs
alaphelyzetben.

6.2.2 Egyenes és gérvagasok
6.2.2.2.1 Ha egyenes vagasokat szeretne késziteni (lasd 2a.
abra)

Gy6z6djon meg réla, hogy az 1. forgétanyér (lasd a 2a. abrat) 0°-os
allasban van: A 2. sorjelzésnek az olléalapon 1évé 3. skala 0°-0s
jelolésére kell mutatnia. Ha nem, akkor allitsa be a
kovetkezéképpen: (Vigyazat: Ugyeljen arra, hogy a 13-as
gorbecsavar ki legyen engedve!)

A 4. utékart felemelve engedje ki, és vezesse az 1. forgétanyért a
megfelel6 poziciéba. Engedie el a 4-es titdkart. Vigyazat! A
forg6tanyér 0°-os allasban rogziil. Sziikség esetén a kioldott
megallitdé karral mozgatja egy kicsit elére-hatra a forgétanyért, amig
a megdllité kar be nem akad.

Helyezze be a munkadarabot 5 a 6. befogokésziilékbe, igazitsa ki
és hlizza meg. Figyeljen a ,szabad” vég kivant hosszara!

A tokéletes igazitas érdekében a kikapcsolt (1) készilék 7-es
flrészfeje a 8-as reteszel6kar feloldasa utan (elére hiizva) annyira
lefelé fordithatd, hogy a flirészlap 9 az automatikusan elfordithatd
flirészlapvédd 10-nél éppen csak érintse a munkadarabot (lasd még
a 3. abrat). Ez lehet6vé teszi a munkadarab véghosszéanak jobb
megbecsiilését.

A pontos bedllitdshoz a 7-es flirészfej a 11-es gorgds csavarral
finoman atallithaté.

Vigyazat!

Itt tgyeljen arra, hogy a flirészlap 9 soha ne (itk6zzon a 6-0s
befogdkészilék pofaiba!

Kérjuk, vegye figyelembe!

A keresztvagas a mellékelt hosszmegallitéval nem jelent problémat!
Hogy ez hogyan miikodik, azt a ,Munka a hosszmegallitéval” ciml
fejezetben ismertetjik.

6. Lasd a 3. brat: Miutan a 8-as reteszeld kart elengedtik és a be-
/kikapcsolé gombot felengedtiik

gomb 12 megnyomasa utan, forditsa lefelé a 7-es flrészfejet, és
vagja le a munkadarabot a 3. &bran lathaté médon.A flrészlap
védelme felfelé fordul.

6.2.2.2 Ha gérvagast szeretne késziteni: (Lasd a 2b. abrat):

Engedje ki a 13-as gorgés csavart, és emelje fel a 4-es ttékart.
Most allitsa az 1. forg6tanyért a kivant szogbe.

Kérjuk, hasznélja a 3. skalat, és tajékozddjon az 1.
forgétanyéron 1évé 2. nyiljelolés alapjan. A 15°-os fokozatok
fogazéassal vannak ellatva, és a 4. utékart Gjra ki kell engedni,
hogy azok érvénybe Iéphessenek. A koztes bedllitasok a 13-as
gorg6s csavarral is bedllithatok és rogzithetok.

Helyezze be a munkadarabot 5 a 6-os rogzitébe, igazitsa ki és
hazza meg. It is Gigyeljen a ,szabad” vég kivant hosszara!

A tokéletes igazitas érdekében a kikapcsolt (!) késziilék 7-es
flirészfeje a 8-as reteszel6kar feloldasa utan (elére hizas)
annyira lefelé fordithatd, hogy a fiirészlap 9 az automatikusan
elfordithato flirészlapvédd 10-nél éppen csak megérintse a
munkadarabot (lasd még 3. &bra). Ez lehetévé teszi a
munkadarab véghosszanak jobb megbecsulését. A pontos
bedllitashoz a flirészfej a 11-es gorgds csavarral finoman
atallithato.

Vigyazat!

Ugyeljen arra, hogy a fiirészlap soha ne {itk6zzén a 6.
befogdkészulék pofaival!

Kérjuk, vegye figyelembe!

A keresztvagéas a mellékelt hosszmegéllitéval nem jelent
problémat! Ennek miikodését a ,Munka a hosszmegallitval”
cimi fejezetben ismertetjtk.

4. Miutan a 8-as blokkoldkart elengedte és a 12-es be-
/kikapcsolé gombot

megnyomta, forditsa lefelé a 7-es fiirészfejet, és vagja el a
munkadarabot

ketté a 3. abran lathaté médon. A fiirészlap védelme felfelé
fordul.

Vigyazat!

A forgési sebesség és nem az érintkezési nyomas hozza létre a
nagy vagasi teljesitményt! Soha ne dolgozzon erével! Ez
feleslegesen terheli a gép mechanikajat, és rossz eredményhez
és fokozott kopashoz vezet!

6.2.3 Munka a hosszmegallitoval (lasd 4. abra)

A KGS 80 kereszt- és gérvagofiirész allithaté hosszmegalloval
van felszerelve 1. Tetszéleges szamu, azonos hosszusagu
munkadarab vaghato le. A levagandé munkadarabot 2
behelyezziik a befog6 rogzitébe 3, felnyomjuk a 4-es végallasig,
majd befeszitjik. a munkadarab levagasa és a csavarhlzé
meglazitdsa utan az anyagot ismét felnyomjuk a végallasig, a
csavarhtzéval befeszitjiik, majd levagjuk. Ez tetszéleges szamu
alkalommal megismételhets.

igy kell beallitani a végallast:

Az 5. imbuszcsavart egy imbuszkulccsal kell kioldani (a
csomagban talalhatd). A végallas 1 ezutan a kivant hosszig
benyomhat6 a 6-os vezetébe. Ugyelien arra, hogy a 4-es
végallaslemez megfeleléen legyen bedllitva, és ,végallaskor”
megfeleléen érintse a munkadarabot!

Rogzitse az 1-es végallast az 5. imbuszcsavarral.

Ha a végallas nem szikséges, az 5. csavar elengedése utan
teljesen eltavolithaté.

A végallas kivant pozicidja példaul igy hatarozhaté meg, hogy
megfeleléen megjeldl egy munkadarabot, azt igy rogziti, hogy a
flirészlap pontosan a jeldlésen Uitk6zzon, majd a végallast ennek
megfeleléen igazitja. Ez lehetévé teszi a pontos reprodukciés
hossz bedllitasat a kovetkez6 munkadarabok de-szabott
szamahoz.

Vigyazat!

A munkadarab igazitasa és befogasa utan a munka kézben
hajtsa el a 4-es végallvanyt (lasd 4. abra), hogy a levalasztott
munkadarabok ne akadjanak el!



7. Tisztitas és karbantartas

7.1 A fiirészlap cseréje (lasd az 5a. és 5b. abrat):
Ha a flrészlap elhasznalédott, vagy més tipust vagy
végokorongot szeretne hasznalni, akkor gyorsan és
egyszerien kicserélheti.

Kérijiik, vegye figyelembe!

A piacon kaphaté a géphez valé cserefiirészlap és
vagotarcsa.

Kérjuk, tekintse meg készulékkatalégusunkat vagy
forduljon legkozelebbi kereskedénkhdz!

Vigyazat!

Minden apolasi és karbantartasi munkahoz hizza ki a
halézati csatlakozot!

1. Csavarja ki a 2. flrészlapvédében 1évé 1.
imbuszcsavart, és hajtsa fel a flirészlapvédét az 5a.
abran lathaté modon.

2. Egy imbuszkulcs segitségével csavarja ki a flirészlap
kdzepén lévd 4-es csavart.

3 flirészlapot (lasd az 5b. abrat). Fogja meg a tengelyt
a lapos ponton egy nyitott végi-

kulcsot, Figyelem! Balkezes menet!

Tavolitsa el a régi firészlapot. Figyeljen itt az 5. lapos
alatétre.

Szerelje fel az Gj flrészlapot, és hizza meg az 5. lapos
alatéttel és a 4. csavarral.

Vigyazat!

Nagyon figyeljen a flirészlap jarasiranyara. A flirész
elllsé oldalardl nézve a fogaknak lefelé kell mutatniuk!
Legyen évatos a vagoétarcsa (tartozék, cikkszam: 28
729) hasznalatakor:

A vagotarcsa nagyon érzékeny a hajlitasra. Ne érintse
meg a korongot a régzitécsavar kioldasakor vagy
meghuzéasakor. A korong nagyon kénnyen eltorik.
Hajtsa le még egyszer a flirészlapvédd 2-t, és hiuzza
meg az imbuszcsavar 1 segitségével.

Vigyazat!
Minden &polési és karbantartasi munkahoz hdzza ki a
halézati csatlakozot!

7.2 Tisztitas
Vigyazat!

Minden tisztitasi, bedllitasi,karbantartasi vagy javitasi munka
el6tt mindig htizza ki a halézati csatlakozét!

Megjegyzés:

A gép tdbbnyire karbantartdsmentes. A hosszu élettartam
érdekében a késziléket minden hasznalat utdn puha ronggyal,
kézi kefével vagy puha kefével meg kell tisztitani. Akar porszivo
hasznélata is ajanlhat6.

A késziilékhaz kiilsé tisztitasa puha, esetleg nedves ruhaval
végezhetd. Ennek soran enyhe tisztitdszer vagy mas alkalmas
tisztitészer hasznalhatd. Ne hasznaljon alkoholtartalmu
oldészereket vagy tisztitdszereket (pl. benzol, tisztitéalkohol
stb.), mivel ezek korrodalhatjak a mtianyag hazakat.

8 Kidobas

Kérjuk, ne dobja a készuléket a haztartasi hulladékba!
A készllék értékes anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithaték. Ha barmilyen kérdése van ezzel
kapcsolatban, kérjuk, forduljon a helyi hulladékkezeld
vdllalathoz vagy mas megfeleld ©nkormanyzati
létesitményhez.
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In sole responsibility, we declare that this product conforms to
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EU Machinery Directive
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Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
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