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A PF 230/ FF 230 / KT 230 marégép angol nyelvi
felhasznaléi utmutatojanak forditasa
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El6sz6

Tisztelt Vasarldé! Ez a felhasznaldi utmutaté a PF230 (24104)
marogép és a hozza hasznalhaté KT 230 (24106) keresztasztal
egylttes hasznalatat mutatja be. Sz6l azoknak, akik a mindkét
termékkel rendelkeznek, vagy egyben, mint FF 230 mardgép
rendszert vették meg. Barmilyen felépitésben hasznalna a
berendezést, kérjik olvassa el a hasznalati utmutatét, és tartsa
be annak utasitasait, miel6tt a gép hasznalatat megkezdi.
Kulénds figyelmet szenteljen a biztonsagi utasitasoknak, mindig

kell6 koriltekintéssel hasznalja a gépet!

Csak beltéri hasznalatra!

Kérjuk, ne dobja a gépet kommunalis hulladékba.

h4

Sajat biztonsaga érdekében =

hallasvédoé felszerelést

mindig  hasznaljon

Sériilésveszély!

Soha ne dolgozzon porvédé maszk és
védbszemiiveg nélkil. Néhany anyag pora
veszélyes lehet. Azbeszt tartalmu anyagok
megmunkalasa tilos! ‘

®

Figyelem!

Figyelmesen olvassa el a felhasznaldi utmutatoban
leirtakat. A biztonsagi utasitasok be nem tartasa
aramitéshez, tizhdz vagy sulyos sériiléshez vezethet.

MINDIG TARTSA BE A BIZTONSAGI UTASITASOKAT!

A gép leirasa

Az alabbi kiszerelésekben kinaljuk a 230 finom maré rendszert:

KT 230:
1. Keresztasztal
2. Felhasznaldi utmutato és biztonsagi utasitasok

PF 230:
1.  Marogép, teljes
2. Oszlop
3. Esztergardgzit6 blokk rogzité elemekkel
4. Patronok & 6, 8 és 10 mm, befogdkkal
5.  Mardasztal T hornyokkal a PD 230/E, PD 250/E vagy

PD 400 esztergahoz, régzitéelemekkel
6. Kezel6 szerszam
7. Hasznalati utasitas és biztonsagi utasitasok

FF 230:
1.  Marogép, telies
2. Oszlop
3. Patronok @ 6, 8 és 10 mm, befogokkal
4. KT 230 keresztasztal
5. Kezel6 szerszam
6. Hasznalati utasitas és biztonsagi utasitasok

Attekintés: PF 230 mar6gép (1. abra)

motor

Burkolat

Ki/Be kapcsold

Asztal

Motorrégzité csavarokat

Bordas csavar a burkolathoz
Befogodpatron hollandi

Régzitdkar a hiivelyhez

9. Skala a mélység beallitasahoz.

10. Farokar

11. Oszlop

12. Szerel6blokk az esztergagéphez

13. Kézikerék magassagallitashoz

14. Szoritékar a magassagallitashoz

15. Szogbedllité skala

16. Mardasztal esztergagéphez (Nem tartozék az FF 230
marogéphez, csak a PF 230-al szallitjuk)

©No kWD

Attekintés: KT 230 keresztasztal (2. Abra)

Kézikerék az X koordinatahoz (170 mm ut)
Skalagydri

Munkaasztal (270 mm x 80 mm)
Asztalrogzité furat

Talpazat

Kézikerék az Y koordinatahoz (60 mm ut)
Alaptest

Szoritécsavar

©NOoOhWN =



9. Skala
10. Oszlopszoritd csavar
11.  T-hornyok

PF 230 mard6gép technikai adatai

Feszliltség: 230 V /50/60 Hz
Teljesitmeény: 140 W
Roévidtava mikddés: 10 perc

6 orsOszebesség az ékszij eltolasaval:
280, 550, 870, 1200, 1500 és 2200 fordulat/perc

Huvely I6kethossz: 30 mm
Fuggbleges beallitasi ut: 200 mm
Zajkibocsatas: <70 dB(A)
Rezgés: <2,5m/s2
Korvonalméretek: 3. abran jeldlve.
Toémeg: kb. 9 kg.

KT 230 keresztasztal technikai adatai

Munkaterdlet: 270 mm x 80 mm

Ut X iranyba: 170 mm

UtY iranyba: 60 mm
Témeg: 9.5 kg
T-hornyok méretei: 4. abran jeldlve
Horonytavolsag: 25 mm
Elmozdulas / fordulat: 1.5 mm
Elmozdulas / fokjeldl6: 0.05 mm

Zajlrezgés informéacidk

A vibraciéra és zajkibocsatasra vonatkoz6 informaciok az el6irt,
szabvanyositott és normativ mérési mddszerek szerint kerlltek
meghatarozasra, és alkalmasak az elektromos berendezések
egymassal val6é 6sszehasonlitasara.

Ezen értékek lehetdvé teszik a rezgés és zajkibocsatas okozta
terhelések elbzetes értékelését is.

Figyelem!

A miikédtetés kériilményeitél fliggéen a ténylegesen mért zaj és
vibraci6 eltérhet a fent megadott értékektol.

Kérjik, vegye figyelembe, hogy a zaj és rezgés értékek a
berendezések hasznalatanak madjatol fliggden eltérhetnek az itt
megadott értékektdl. A rosszul karbantartott szerszamok, nem
megfelel6 munkamddszerek, az ajanlastol eltéré munkadarabok,
tal nagy megmunkalasi, elétolasi sebesség, a nem a feladatnak
megfeleld szerszamok jelentésen megnévelhetik a vibracios és
zajterhelést a munkafolyamat soran.

A tényleges rezgés és zajterhelés pontosabb becsléséhez vegye
figyelembe azon idéket is, amikor az eszkéz ki van kapcsolva,
vagy Uuzemel, de épp nem végez megmunkalast. Ezen
intervallumokkal szamolva a teljes munkaperiédusra szamolt
terhelés jelentésen csokken.

Figyelem!

. Gondoskodjon a berendezés rendszeres és megfelel6
karbantartasarol!

. Tulzott rezgés esetén azonnal
megmunkalasi folyamatot!

fuggessze fel a

. A nem megfeleld szerszamok és marok tulzott rezgést
és zajt okozhatnak. Csak megfelelé szerszamokat
hasznaljon!

. Sziikség esetén tartson sziinetet a munkafolyamatban!

A marégép 6sszeszerelése

Szerelés esztergagépre

1. ROdgzitse az esztergat egy szilard munkateriletre

2. Rogzitse a szerel6blokkot (5 / 1) az esztergagéphez
(5/ 4) a csavarok (5 / 2, 5/ 3) segitségével (még ne
hdzza meg a csavarokat!)

3. Helyezze be az oszlopot, majd huzza meg a csavarokat
(5/2,5/3)

4. Szerelje fel a mardasztalt (7 / 3) az eszterga hossz-
szanra a csavarok (7 / 2) és anyak (7 / 1) segitségével.

Marégép felszerelése a KT 230 keresztasztalra

Megjegyzés:
A biztonsdgos és preciz munka csak stabilan
munkafellileten lehetséges.

régzitett

1. Rodgzitse a keresztasztalt a munkafellletre négy M4
csavar (8/ 1) segitségével. (Nem részei a szallitasnak)
2. Ha a Proxxon PF230 mardégéppel egyitt hasznalja,
allitsa az oszlopot és rogzitse a csavarok (8 / 2)
segitségével.
A kozéps6 csavar (a két zarocsavar kozott) szoritd csavarként
funkcional. Ezen csavar meghluzasaval a nyilas kissé
kiszélesedik, ezaltal az oszlop kdnnyebben behelyezhets. Az
oszlop régzitése el6tt ne felejtse el meglazitani ezt a csavart.

Munka a marégéppel

Fontos!

Minden beallitasi mdivelet el6tt huzza ki a berendezést az
elektromos halézatbol!

A PF 230 marégép magassaga két modon allithato.
1. kézi kerék segitségével (9/1)
2. kar segitségével. (9/2)

Magassag allitasa a kar segitségével

Figyelem!

Minden beallitasi miivelet el6tt kapcsolja ki a berendezést és
hdzza ki az elektromos halézatbél, hogy megel6zzén egy
véletlen inditast!

A kar nem csak furatok készitésénél hasznalhato, de
végallasitkdzével pontosan beallitott mélységli megmunkalasra
is.



Egyszerii faras a karral

4. Gy6z6djon meg arrél, hogy az imbusz csavar (9/5) a
skalagydrinél (9 / 6) meg van lazitva.

5. Lazitsa meg a szoritékart (9 / 4)

6. Allitsa a farokart (9 / 2) mig az orsé6 a megfeleld

pozicidba keril. Az orsé rugéval van ellatva és a
megmunkalas utan automatikusan visszatér a felsé
végallasaba.

Ahhoz, hogy munka kdzben a skalagy(riin (9 / 5) le tudja olvasni
a megmunkalasi mélységet, elészor a nullpont beallitasa
szukséges. Ez egyszer( mivelet:

1. Lazitsa meg az imbusz csavart (9 / 6) a skalagyUrinél.
Nyomja le a kart (9 / 2) mig a betétszerszam vagy
furészar finoman megérinti a munkadarab felszinét.

3. Allitsa a skalagydriit Ggy, hogy a ,0” érték legyen a
jelzésnél, majd huzza meg az imbusz csavart.

Ezt kbévetben megmunkalas kdzben le tudja olvasni a mélységet a
skalarol.

Furas végutkoézével

Amennyiben egy pontosan meghatarozott megmunkalasi
mélységgel kivan dolgozni, az alabbiak szerint jarjon el:

1. Lazitsa meg az imbusz csavart (9 / 6) a skalagyUrinél.
Kikapcsolt berendezés mellett finoman mozgassa le a
farészarat vagy marét a munkadarab felszinéig.

3. Allitsa be a kivant megmunkalasi mélységet a
skalagydrin.

4. Huzza meg az imbusz csavart (9 / 6).

Ekkor a karral torténé mozgatas soran az orsé meg fog allni,
amikor a beallitott értéket eléri. igy pl. a zsakfuratok pontosan
azonos mélységlek lesznek.

Figyelem!

Ha a kar (9 / 2) hasznalata nélkiil dolgozik, akkor a szoritékarnak
(9 / 4) minden esetben meghuzott allapotban kell lennie.

Finom el6tolas kézikerékkel (cikkszam: 24140)

Ezen tartozék segitségével lehetéség van az el6tolast egy
kézikerék elforgatasaval végezni. (9a/ 1)

A finom el6tol6 felszerelése egyszerii:

1. Helyezze be a finom el6told tengelyét a marégépen a
kar szamara kialakitott furatba. A behelyezés soran
figyeljen arra, hogy az ellaposod6é csap a megfeleld
hézagba kertljon.

2. Allitsa poziciéba a finom el6tol6t és régzitse a mellékelt
csavarral.

3. Ezt kovetben a finom el6tolast ki-be kapcsolhatja a
tengelykapcsold segitségével. Bekapcsolashoz nyomja
az ujjat a tengelyre (9a / 4) és ezzel egy idében
forgassa a kézikereket.

4. Benyomaskor a rugés mechanizmus a helyére kattan, a
finom el6tolas kikapcsolasahoz egyszeriien hizza ki a
tengelykapcsolot.

Mozgathato skalagyiirii:

A mozgathaté skalagylr(i (9a / 5) nullpontja allithatd, igy barmely
poziciobdl pontosan beallithatja a kivant el6tolast. A kézikerék
egy fordulata 1,5mm-es el6tolasnak felel meg, a skala nagy
jelolései kozotti tavolsag 0,1mm elétolast jelent.

A maroéorsé elforgatasa

A teljes mardorsé elforgathaté két iranyban. A fligg6leges iranyd
elforgatashoz lazitsa meg az (5 / 2 vagy 3) csavart, és forgassa a
telies oszlopot a kivant pozicidba, majd huzza meg ismét a
meglazitott csavart.

Vizszintes iranyu elforgatashoz lazitsa meg a (10 / 1) csavart és
forgassa a mardorsét a kivant poziciéba. Az elforgatas szogét a
skalan (5 / 2) ellenérizheti, majd hizza meg ismét a (10 / 1)
csavart.

Befogo6patronok beszerelése

Fontos!

Soha ne régzitse a befogdpatront (lresen az orséba. Mindig
helyezze be elbszér a befogbpatront az anyaba. Gy6zédjén meg
réla, hogy a befogott szerszam atmérdjének megfelelé patront
hasznal.

Megjegyzés:

A befogétokmannyal szallitott méreten kivil a befogépatronok
tovabbi méretekben is rendelhetéek. Az elérhetd
méretvaltozatokat megtalalja katalégusunkban, tovabbi
informaciokért forduljon vevészolgalatunkhoz.

1. Lazitsa meg a hollandi anyat (11 / 1)

2. Helyezze be a kivalasztott befogdpatront (11 / 2) a
hollandi anyaba.

3. A hollandi anyat és a befogopatront illessze az orséba
és lazan, kézzel tekerje be

4. lllessze be a marészerszamot a patronba

5. Fixalja az orsot a mellékelt villaskulccsal és huzza meg
a hollandi anyat.

6. A befogdpatron eltavolitdsahoz lazitsa meg a hollandi
anyat és tavolitsa el a marészerszamot.

7. Ezt kovetéen vegye le a hollandi
befogodpatront egyutt az orsorol.

8. Enyhe oldalirdnyd nyomassal szabaditsa ki a
befogopatront (11 / 3) a hollandi anyabdl.

anyat és a

Az orsGsebesség beallitasa

Fontos!
Minden beadllitasi mivelet el6tt hizza ki
elektromos halozatbol!

a készilléket az

A szij helyzetének moddositasaval (12 a/b) hat lehetséges
sebesség kozll valaszthatunk: 280, 550, 870, 1200, 1500 és
2200 fordulat per perc.

Megjegyzés:
csak finoman feszitse meg a szijat. A tdl er6sen meghuzott szij
nagy terhelést r6 a motorra és a mechanikai alkatrészekre.

Fontos:
A szijhajtas boritélemeze mindig legyen lezarva munka kézben.



1. Lazitsa meg a recés csavart (13 / 4) és nyissa fel a
fedelet (13/7)

2. lLazitsa meg a csavart (13 / 5) imbuszkulcs
segitségével. (kb. 2 fordulatra van sziikség a szijtarcsa
feszitésének oldasahoz.

3. Helyezze mindkét szijat a kivant pozicidba.

4. Nyomija kifelé a szijtarcsat (13 / 1) a szijfeszitével (13 /
8) a kerekek alatt, mig a szij feszessége megfelel6 nem
lesz, majd hizza meg a csavart (13 / 5)

5. Ha a két szij feszessége eltér, a felsé szij kilon is
feszithet6. Ehhez lazitsa meg a (13 / 2) csavart és tolja
a motort (13 / 3) kifelé, mig a szij megfeszul.

6. Huzza meg a (13/2) csavart.

Maras

Fontos!

Munka kézben mindig viseljen véd6szemiiveget, mindig tartsa be
a biztonsagi utasitasokat!

1.  ROgzitse a munkadarabot leszoritékkal, satuval vagy
az eszterga rogzitéelemeivel.

2. Alternativ megoldasként befoghatja a munkadarabot
egy gépi satuba és a satut a T hornyok segitségével
rogzitheti a munkaasztalra.

3. Allitsa be a kivant marasi mélységet

4. Huzzameg a (9/3) és (9/4) szoritécsavarokat.

5. Ugyeljen arra, hogy a marészerszam ne érjen hozza a
munkadarabhoz.

6. Gy6z6djon meg réla,
orsoéfordulatszamot beallitotta.

7. Kapcsolja be a marogépet a kapcsoléval (1/3)

8. Dolgozzon megfelel6 elétolasi sebességgel

hogy a megfeleld

Megjegyzés:

Marés soréan mindig lgyeljen arra, hogy az el6tolas iranya mindig
a maroszerszam vagasi irdnyaval ellentétes legyen!

Fontos!
Az el6tolast kézzel szabalyozza! Ha a mardgépet egy
esztergagépre épitve haszndlja, a sérllésveszély miatt az
elétolashoz ne alkalmazza az eszterga automatikus el6tolasi
funkcigjat!

Javitas és karbantartas

Fontos!
Minden karbantartasi mvelet el6tt huzza ki a késziléket az
elektromos halézatbol!

Szij csere

Ha a szijak elhasznalédnak, ezeket On is kicserélheti. A
pétalkatrészek tekintetében keresse a Proxxon hivatalos
markaképviseletét!

1. Lazitsa meg a csavart (13 / 5), hogy kilazitsa a
szijfeszitést.

2. Lazitsa meg a harom csavart (13 / 6) és emelje le a
motort.

3. Ezt kdvetben kicserélheti a szijakat.

4. Az Osszeszerelés a szétszerelés lépéseinek forditott
sorrendjében torténhet.

A keresztasztal holtjaték beallitasa

Bizonyos id6 utan a keresztasztal holtjatéka tul nagy vagy tul kicsi

lehet. A bedllitas a (15 / 2) beallitocsavarok segitségével
torténhet meg. Ennek érdekében meg kell lazitani a
rogzitbcsavarokat (15 / 1) és addig szabdlyozni a

beallitécsavarokat, mig a holtjaték megfeleld lesz. Ezt kdvetéen a
régzitécsavar Ujra meghuzhato.

Keresztasztal orso feléli holtjatéka

Ha a holtjaték megnodvekszik, lazitsa ki a (16 / 1) anyat dugdkulcs
(16 / 2) segitségével (kb. fél fordulat elegendé a holtjaték
megszintetéséhez.) Ekkor forgassa a kézi kereket jobbra, mig a
holtjaték eltlinik, majd szorosan hiizza meg (16 / 1) csavart.

Jegyzet:

Lasd még: keresztasztal robbantott abra! Amennyiben sziikséges,
az orsomenetek egyénileg is allithatdak az orsé anya (53) és
csavar (62) finom meghuzasaval.

Kenés

A gép hosszu élettartamanak biztositasa érdekében kérjuk vegye
figyelembe a 17. abran jelzett kenési rendet: (A) Minden
alkalommal hasznalat elétt, (B) havonta egyszer.

Csak savmentes gépolajat hasznaljon!

Hasznalat utan

Fontos!

Tisztitas el6tt hizza ki a gépet az elektromos halézatbol!
(Sérulésveszély!)

Hasznalatot kovet6en tisztitsa meg a keresztasztalt és a
marogépet puha ronggyal vagy ecsettel. Ezt kdvetéen enyhén
olajozza meg a vezet8sineket, az asztal mozgatasaval oszlassa
el a kenbanyagot. Soha ne hasznaljon siritett levegbt a
tisztitashoz, mert ez segiti a forgacsot a sikléfellletek kozé
kerulésben, és roncsolhatjak azt.

Artalmatlanitas

Kérjuk, ne dobja a készuléket haztartasi hulladékgydijtébe! A
készulék értékes anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatéak. Ha barmilyen kérdése van ezzel
kapcsolatban, vegye fel a kapcsolatot a helyi hulladékkezel®
céggel vagy az onkormanyzat hulladékgazdalkodasért felelés
osztalyaval.



EC megfelel6ségi nyilatkozat

Gyartd neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: PF/FF 230
Gyartéi cikkszam: 24104/24108

Kizarolagos felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkezd iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2017

Datum: 2019.09.04

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentacié meghatalmazottia megegyezik az
alairoval.







Frése PF/FF 230

ET - Nr.:

24104 -01
24104 -02
24104 -04
24104-05
24104 - 06
24104-08
24104-09
24104 -11
24104-12
24104-13
24104-14
24104 -16
24104 -17
24104-18
24104-19
24104-20
24104-21
24104-22
24104-24

Benennung

Pinolenfiansch

Pinole

Schaft fiir Viorschub
Skalenring

Aufideber fiir Skalenring
Getriebegehause
Abdeckhaube
Rickholfeder

Schraube
Motorriemenscheibe
Zwischenriemenscheibe
Hulse

Spannstift

Achsze fir Abdeckhaube
Flansch fur Fraskopf
Winkelskala

Ein-/ Ausschalter

Flansch fur Drehmaschine
Tabelie

fiir Schnitigeschwindigkeiten
Tabelle fiir Riemenposition
Kunststoffabdeckung

Stift

Gewindestift
Randelschraube
Schraube

Kugellager
Motor

Zuleitung mit Stecker
Zugentiastung
Riemen fiir
Motorriemenscheibe
Riemen fiir
Spindelriemenscheibe
Schraube
Gewindestift
Schraube
Klemmschraube
Schraube

Schraube

Scheibe
Gewindestift
Unterlegscheibe
Buchse

Schraube

Schraube

Handrad

Hutmutter
Gewindestange
Flansch

Schraube
(berwurfmutier fiir Spindel
Spannzange & mm
Spannzange 8 mm
Spannzange 10 mm
Frastisch

24104-25
24104 -26
24104 -27
24104-29
24104-32
24104-33
24104 -36
24104 -37
24104-38
24104 -39
24104 -42

24104 -43

24104 -44
24104 -47
24104-49
24104 - 51
24104-52
24104-53
24104-54
24104-56
24104 -57
24104-58
24104-59
24104 -60
24104 -61
24104-62
24104-63
24104 -84
24104 -85
24104 -67
24104-70
24104-71
24104-72
24104 - 80
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Designation

Flange for quill

Cuill

Feed shank

Graduated collar

Label for graduated collar
Gear box

Cover

Recuperating spring
Screw

Mator belt pulley
Intermediate belt pulley
Bushing

Locking pin

Axle for cover

Flange for quill
Graduation label

Ein-/ Ausschalter
Connection flange for lathe
Sheet for cutting speeds

Sheet for belt posiions
Plastic cover

Pin

Set screw

Knuried screw
Screw

Ball bearing

Mator

Power cord with plug
Strain relief

Belt for motor pully

Belt for spindle pully

Screw

Set screw
Screw
Clamping screw
Screw
Screw
Washer
Set screw
Washer
Buchse
Screw
Screw
Handwhes!
Cap nut
Thread rod
Flansch
Screw

Cap nut
Collet 6 mm
Collet & mm
Collet 10 mm
Milling table

ET - Nr.:
24104 - 81

Benennung

Befestigungsschrauben fir
Frastisch inkl. Vierkantmuttem
Pin

Schraube

Scheibe

Platte

Spindel

Mutter mit Bund

Muiter

Schraube

Distanzbolzen

Mutter

Spannplatiz
Riemenscheibe

Keilleiste
Bedienungsanleitung
{inkl. Sicherheitshinweise)
24104 -100 Bohrhebel

24104101 Klemmschraube

24104 102 Mutter fir Erdung

24104 103 Erdungsschraube

24104 104 Zahnscheibe

24104 - 105 Saule (@ 35 mm)
24104-106 Plating

24104-83
24104 -84
24104 -85
24104-88
24104 -89
24104 -90
24104-91
24104-92
24104-93
24104-95
24104 -96
24104-97
24104 -98
24104-99

}
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Designation

Screw for miling table inc.
square nut

Pin

Screw

Washer

Plate

Spindle

Nut with collar

Nut

Screw

Distance bolt

Nut

Tensioning plate
Poully

Wedge gip

Manual (incl. Safety
instructions)

Drilling lever
Clamping screw
Nut for grounding
Screw for grounding
Toothed washer
Column (@ 35 mm)
Board






Kreuztisch KT 230

ET - Nr.: Benennung

24106-51 Maschinenfull
24106-52 Support

24106-53 Spindelmutter
24106-54  Spindel fir y-Verstellung
24106-55 Frontplatte x-Achse
24106-56 Schraube

24106-57 Handrad

24106-58  Hutmutter

24106-60 Blechfeder

24106-61 Einstellblech fir y-Verstellung
24106-62 Schraube

24106-63 Kontermutter

24106-64 Gewindestift

24106-65 Skalenring

24106-66 Klemmschraube
24106-67 Skala

24106-68 Tisch

24106-69 Einstellblech fir x-Verstellung
24106-70 Spindel fir x-Verstellung
24106-71 Hilse

24106-72 Schraube

24106-73  Gewindestift

24106-76 Scheibe

24106-77 Scheibe

24106-78  Frontplatte y-Achse

T T T T T M

Designation

Machine base
Support

Spindle nut
Spindle for Y-axle
Plate x-Axle
Screw

Hand wheel

Cap nut

Spring

Adjusting plate for y-Axle
Screw
Counternut

Set screw
Graduated collar
Screw

Scale

Table

Adjusting plate
Adjusting plate for x-Axle
Bushing

Screw

Set screw
\Washer

Washer

Plate y-Axle
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